Ogolne warunki handlowe obowiazujace od dnia 02.01.2018 roku
dotyczace zabezpieczen antykorozyjnych stosowane przez
Mostostal Siedlce Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp. k.

Informacje ogélne / zawieranie uméw
§1

1. Przedstawione warunki obowiazuja we wszystkich umowach dot.
zabezpieczen antykorozyjnych zawieranych przez Mostostal Siedlce
Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp. k. zwany dalej
Wykonawca.

2. Odmienne warunki umowy proponowane przez Zamawiajacego
obowiazuja tylko wowczas, gdy zostaly zaakceptowane przez
Wykonawce w sposob jednoznaczny i na pismie. Dotyczy to w
szczegolnosci dodatkowych zastrzezen umownych dokonywanych
telefonicznie, ustnie lub mailowo z pracownikami Dziatu Akwizycji
Ustug Cynkowniczych.

3. W razie watpliwosci uznaje si¢, ze pracownicy inni niz wymienieni
w pkt2 nie sa uprawnieni do uzgadniania zmian warunkow
handlowych dotyczacych zabezpieczen antykorozyjnych.

4. W umowach dot. zabezpieczen antykorozyjnych obowiazuja normy
PN-EN ISO 1461 (cynkowanie ogniowe) oraz PN-EN ISO 12944
(malowanie). @~ W  przypadkach ~ wymagan  szczegoélnych
wykraczajacych poza ustalenia zawarte w w/w normach wymagane
jest szczegdtowe uzgodnienie warunkow wykonania i odbioru
powlok.

5. Wykonawca posiada Zintegrowany System Zarzadzania wg wymagan
normy PN-EN ISO 9001, PN-EN ISO 14001, OHSAS 18001, PN-
N-18001, PN EN 1090-1, PN-EN ISO 3824-2.

6. Zamawiajacy jest zobowiazany do przestrzegania wynikajacych z
tych norm przepisow BHP oraz ochrony srodowiska.

§2

Oferty kierowane przez Wykonawce do nieokreslonego blizej

kregu odbiorcow nie stanowia ofert w rozumieniu art. 66 Kodeksu

cywilnego.
§3

Dane techniczne zawarte w katalogach reklamowych maja
charakter orientacyjny. Wykonawca zastrzega sobie prawo do ich zmiany.
Szczegotowe informacje dotyczace oferowanych przez Wykonawce
zabezpieczen antykorozyjnych znajduja si¢ na stronie internetowej
www.cynkowanie.com.pl, www.mostostal.siedlce.pl.

Obowiazki Zamawiajgcego

§4

L Elementy  przekazane = Wykonawcy do  zabezpieczenia
antykorozyjnego powinny by¢ dostarczane wraz ze specyfikacja
okreslajaca: nazwe elementu, ilos¢ sztuk i cigzar catkowity.

2 Tlo$¢ sztuk oraz ciezar catkowity okreslony przez Zamawiajacego nie
sa dla Wykonawcy wiazace. Wykonawca dokona zwazenia elementow
na wadze zainstalowanej na jego terenie i zastrzega sobie prawo do
weryfikacji ilosci sztuk i ciezaru podanego w specyfikacji, co
potwierdzi na dokumencie ,,Protokot przyjecia elementow do
cynkowania".

3. Generalng zasada jest, ze Zamawiajacy dostarcza i odbiera elementy
po zabezpieczeniu  antykorozyjnym  wlasnym  transportem
samochodowym. Fadunek elementéw nalezy przystosowaé do
roztadunku urzadzeniami dzwigowymi lub wozkiem widlowym
stosujac przekladki drewniane lub jarzma. Elementy drobne nalezy
pakowac w pojemniki.

4. Konstrukcja dostarczona przez Zamawiajacego do cynkowania
ogniowego powinna odpowiada¢ nastepujacym warunkom:

a) Spoiny powinny by¢ wykonane metoda potautomatyczng w
ostonie gazéw ochronnych. Nie zaleca si¢ spawania elektroda
otulong ze wzgledu na zlg jakos¢ powloki cynkowej na
spoinach. W przypadku spawania elektroda nalezy doktadnie
usuna¢ zuzel spawalniczy w celu zminimalizowania wad powloki.

b) Powierzchnia konstrukcji powinna by¢ wolna od: zawalcowan,
zgorzelin, odpryskow po  spawaniu, ostrych krawedzi,
zanieczyszczen farbami, olejami, emulsjami oraz innymi
materialami np. silikonami, klejami stosowanymi przy trasowaniu,
znakowaniu, spawaniu, wierceniu, itp.

¢) Powierzchnie po cieciu palnikiem acetylenowym, plazma lub
laserem powinny by¢ oszlifowane, a ostre krawedzie stepione.

d) Elementy konstrukcyjne powinny posiada¢ odpowiednie otwory
technologiczne do odpowietrzenia, swobodnego przeptywu
cynku zewnatrz i wewnatrz elementu oraz do podwieszenia
(moga by¢ przyspawane uchwyty z blachy z otworami).

e) Nie zaleca si¢ wykonywania elementow z naktadka a w przypadku
wystepowania takich elementow w konstrukeji stalowej nalezy
skonsultowac¢ ich wykonanie z technologiem. Powierzchnia styku
utworzona z dwoch naktadajacych sig czgsci w jednej lub kilku
plaszczyznach powinna by¢ jak najmniejsza. Elementy tworzace

naktadke musza by¢ na calym obwodzie ze wszystkich stron
zespawane spoinami ciaglymi i szczelnymi. Pomimo, ze
przestrzen miedzy elementami nakladki jest bardzo mala, to
zawarte w niej powietrze i wilgo¢ poddane wysokiej temperaturze
cynkowania ogniowego prowadzi do wzrostu cisnienia
wystarczajacego do rozerwania spawow i wywotania eksplozji
oraz wystapienia wypaczen i znieksztalceni konstrukcji. W
niektorych przypadkach zachodzi potrzeba rozszczelnienia
naktadki za pomoca otworu odpowietrzajacego, ktorego
rozmieszczenie i wielkos¢ nalezy ustali¢ z technologiem.

f) Jako$¢ powloki cynkowej uzalezniona jest od skladu

chemicznego stali. Zawartos¢ krzemu w stali powinna wynosi¢

ponizej 0,03% (stale niskokrzemowe) lub miesci¢ si¢ w

przedziale od 0,14% do 0,25% (stalle wysokokrzemowe).

Kazdy element konstrukcyjny powinien sklada¢ si¢ z jednego

gatunku stali. Ponadto nie nalezy laczy¢ detali wykonanych z stali

nisko- i wysokokrzemowych ~w  jednym elemencie
konstrukcyjnym. Takie rozwiazania moga spowodowa¢ brak
odpowiedniej grubosci powloki cynkowej (niezgodnej z PN-EN

ISO 1461) na stalach niskokrzemowych lub nadmierng grubos$é

powloki na stalach wysokokrzemowych.

h) Konstrukcje nie powinny posiada¢ matych szczelin lub wngk.
Spoiny powinny by¢ szczelne i zamknigte wokot elementu,
poniewaz w przeciwnym przypadku moga po cynkowaniu
wyptywa¢ z nich resztki topnika i kwasu pogarszajac jakosé
powtoki (tzw. , krwawe wycieki").

i) Maksymalne wymiary konstrukcji przeznaczonej do cynkowania
nie powinny przekraczac:
dtugoéci 12500 mm, szerokosci 1700 mm oraz wysokosci 2900
mm na linii 13m i dlugosci 6500 mm, szerokosci 1700 mm oraz
wysoko$ci 2900 mm na linii 7 m; maksymalny cigzar jednostkowy
nie powinien przekraczac 4 ton.

j) Naddatek wymiarowy dla otworéw pod $ruby powinien wynosi¢

1-2 mm.

Stosowa¢ elementy skladajace si¢ z czgsci o zblizonej grubosci.

Réznice w grubo$ciach detali moga prowadzi¢ do odksztatcen

konstrukeji.

5. W przypadku dostarczenia elementow niespetniajacych warunkow
podanych w § 4 pkt 4 b, ¢, d, e, h, i Wykonawca zawiadomi o tym
fakcie Zamawiajacego i w porozumieniu z nim moze wykonac
dodatkowe prace, obciazajac go poniesionymi kosztami.

6. Pracami dodatkowymi w rozumieniu pkt 5 sa w szczegolnosci:
usuwanie starych powlok malarskich, usuwanie starych warstw
cynku, oleju, ttuszczu, obrobka strumieniowo - scierna, wykonanie
brakujacych otworow technologicznych, prostowanie, cynkowanie
elementéw ponadgabarytowych (przekraczajacych wymiary podane
w pkt 4 1).

7. Jesli element przeznaczony do cynkowania zawiera substancje palne
Zamawiajacy jest zobowigzany do ich catkowitego usunigcia przed
wystaniem do Wykonawcy. W przeciwnym przypadku Zamawiajacy
ponosi odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody wywotane swoim
zaniechaniem.

§5

W przypadku zlecenia zabezpieczenia antykorozyjnego systemem . duplex"
lub powloka malarska Zamawiajacy zobowigzany jest uzgodni¢
z Wykonawca: rodzaj, grubosc i kolorystyke powltok malarskich oraz poda¢
rozwinigcie  powierzchni  przeznaczonych — do  zabezpieczenia
antykorozyjnego.
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Terminy wykonania
§6

Jezeli termin wykonania ustugi nie zostal okreslony na pismie

dla okreslonej partii, dostawy jako jednoznacznie wiazacy Wykonawca

powinien wykona¢ ustuge w terminie:

-ok. 10 dni roboczych od daty otrzymania elementow - dot. zlecen
cynkowania ogniowego,

-ok. 15 dni roboczych od daty otrzymania elementow - dot. zlecen
cynkowania i malowania (system duplex),

-ok. 20 dni roboczych od daty otrzymania elementow - dot. zlecen
malowania.

§7

Termin wykonania ustugi uwaza si¢ za dotrzymany, jezeli przed jego
uptywem elementy zostaly zabezpieczone antykorozyjne i znajduja si¢
w magazynie wyrobow gotowych Wykonawcy.

§8
Jezeli terminowe wykonanie ustugi nie jest mozliwe z powodu sity wyzszej
lub jakiejkolwiek innej przyczyny, ktorej nie mozna byto przewidzie¢ ani
unikng¢ pomimo zachowania nalezytej starannosci, Wykonawca ma
obowiazek powiadomienia Zamawiajacego o zaistniatym fakcie i
uzgodnienia nastgpnego terminu wykonania ustugi.
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Ceny i warunki platnosci za Swiadczone ustugi
§9

Wynagrodzenie za ustugi zabezpieczenia antykorozyjnego $wiadczone
przez Wykonawce wyrazane jest wylacznie w walucie polskiej (ztotych
polskich), zas w przypadku $§wiadczenia ustug klientom zagranicznym
w walucie EUR.

L

§10
Cena za zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych jest
ustalana na bazie loco magazyn Wykonawcy wg masy konstrukcji po
ocynkowaniu i nie obejmuje kosztow opakowania specjalnego,
transportu (frachtu), ubezpieczenia, podatku VAT, a takze innych
dodatkowych kosztow.
Za dodatkowym wynagrodzeniem Wykonawca moze podjac¢ si¢
opakowania specjalnego oraz transportu elementéw na wskazany
przez Zamawiajacego adres.
Cena za ushuge zabezpieczenia antykorozyjnego jest okreslana na
podstawie informacji otrzymanych na pismie lub telefonicznie od
Zamawiajgcego.
Wykonawca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny w
przypadku, gdy rodzaj powierzonego towaru, jego ilos¢, cigzar lub
material, z ktérego zostal on wytworzony nie sg zgodne z danymi
zawartymi w zapytaniu ofertowym lub zamoéwieniu skladanym przez
Zamawiajacego, przedstawionym na pismie lub telefonicznie.
Wykonawca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny
w przypadku, gdy nastapia zmiany kosztow wytworzenia powlok np.
kosztow materiatow, nosnikow energii. O powyzszym zamiarze
Wykonawca poinformuje Zamawiajacego przynajmniej na dwa
tygodnie przed planowana zmiang. W przypadku niewyrazenia zgody
przez Zamawiajacego w terminie 7 dni od powiadomienia
Wykonawca ma prawo odstapi¢ od umowy.
W przypadku zlecen o lacznej masie mniejszej niz 100 kg,
Wykonawca  zastrzega sobie prawo do indywidualnego
skalkulowania wysoko$ci wynagrodzenia przy zastosowaniu stawki
wigkszej. Minimalna warto$¢ faktury w tych przypadkach wynosi
250 zt (netto).
W przypadku dostawy fadunku elementéw niespeliajacego
wymogow zawartych w § 4 pkt 3 Wykonawca moze doliczy¢ oplate
stala za tzw. trudny roztadunek w wysokosci 300 zt (netto) za kazda
jednostke transportowa.
§11
Kazda partia elementow odbieranych po zabezpieczeniu
antykorozyjnym przez Zamawiajacego bedzie fakturowana zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami.
Zamawiajacy upowaznia Wykonawce do wystawiania faktur VAT za
ustuge zabezpieczenia antykorozyjnego bez podpisu Zamawiajgcego.
12

Termin zaptaty naleznosci powinien nastapi¢ zgodnie z terminem
podanym na fakturze, niezaleznie od ewentualnych reklamacji.
Za termin zaplaty uwaza si¢ termin wpltywu srodkow na konto
Wykonawcy.
Koszty przelewu bankowego i inne wydatki zwigzane z zaptata
ponosi Zamawiajacy i nie moga one pomniejsza¢ naleznosci za
ustugi wykonane przez Wykonawce.
§13
W przypadku opoznienia w zaptacie Wykonawca ma prawo do
naliczania Zamawiajacemu odsetek za nieterminowe regulowanie
naleznosci w wysokosci odsetek ustawowych za opoznienie w
transakcjach handlowych.
Wykonawca moze okre$li¢ limit zadtuzenia, ktorego przekroczenie
moze spowodowaé odstapienie od umowy z winy Zamawiajacego.
Wykonawca ma prawo do odstapienia od dalszej realizacji umowy,
jezeli poprzednie platnosci Zamawiajacego nie zostaly uregulowane
w terminie okreslonym w §12 pkt. 11 2.
Prawa zabezpieczajgce
§14
Na elementach przekazanych Wykonawcy do zabezpieczenia
antykorozyjnego ustanawia si¢ prawo zastawu, zabezpieczajace
wierzytelnosci Wykonawcy wobec Zamawiajacego, powstale w
wyniku ich wspolpracy gospodarcze;j.
Wykonawcy przystuguje rowniez prawo zatrzymania elementow
przekazanych mu do zabezpieczenia antykorozyjnego przez
Zamawiajacego az do chwili  zaspokojenia  roszczen
przystugujacych Wykonawcy.
Odbiér elementéw
§15
Po otrzymaniu informacji o zrealizowanym zleceniu Zamawiajacy
jest zobowiazany niezwlocznie dokona¢ odbioru elementow
poddanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu.
Odbioru elementow mozna dokonywa¢ tylko po okazaniu
upowaznienia wystawionego na nazwisko osoby odbierajacej.
Stosowne upowaznienie do odbioru elementdow mozna przestaé
faksem lub e-mailem.
Transport elementow ocynkowanych powinien odbywac sig
samochodami krytymi (z plandekg) w celu zabezpieczenia
konstrukeji przed szkodliwym wplywem czynnikow zewnetrznych
(wilgog, bloto, sol).
Jezeli Zamawiajacy nie dokona odbioru najpézniej w ciagu pigciu
dni roboczych po otrzymaniu informacji o zrealizowaniu ustugi lub
jezeli nie uzgodni terminu odbioru elementéw uwaza sie, ze popadt

on w opdznienie wraz z uptlywem piatego dnia roboczego od
odebrania informacji o realizacji ustugi.

5. Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy karg¢ umowng w wysokosci 1 %
wartosci wynagrodzenia umownego za kazdy dzien opdznienia w
odbiorze elementéow konstrukcji stalowej naliczona od dnia
piatego od otrzymania informacji o zrealizowaniu ustugi lub od
dnia oznaczonego w umowie.

6. Wykonawca nie odpowiada za utrate, zniszczenie lub uszkodzenie
elementow spowodowane sita wyzsza, w szczegdlnosci: pozarem,
uderzeniem pioruna, powodzia, zalaniem itp. W zwiazku z tym od
woli Zamawiajacego zalezy ubezpieczenie si¢ od takiego ryzyka.

7. Z wylaczeniem pkt. 6 Wykonawca ponosi ryzyko przypadkowej
utraty lub uszkodzenia elementow od chwili przekazania ich
Wykonawcy do chwili ich odbioru przez Zamawiajacego.

8. Zamawiajacy ma obowigzek odebra¢ towar po zabezpieczeniu
antykorozyjnym przystosowanym $rodkiem transportu zgodnie z
obowiazujacymi przepisami Prawa przewozowego z art. 43. W
przeciwnym przypadku Wykonawca moze odmowi¢ zatadunku.

Gwarancja
§16

1. Wykonawca udziela gwarancji na powlokg cynkowa na zasadach
okreslonych w zataczonych warunkach gwarancji z dnia
22.02.2016 roku.

2. Zamawiajacy zobowiazany jest oznakowac¢ elementy w sposob
trwaly w miejscu widocznym po zmontowaniu konstrukcji wg nizej
podanego kodu: rok dostawy, miesigc dostawy np. 18/1 co oznacza
2018 rok/ styczer.

3 W razie niespetnienia wymogow §16 pkt.2 obowiazuje gwarancja 12
miesieczna.

4. Okres gwarancji rozpoczyna si¢ od daty odbioru elementéw lub od
daty zawiadomienia Zamawiajacego o przygotowaniu elementow do
odbioru.

§17

1. Zgloszenie przez Zamawiajacego ujawnionych usterek winno by¢
dokonane na pismie wraz z przedstawieniem dokumentu zakupu
w ciggu 7 dni od dnia wykrycia usterek pod rygorem utraty praw
wynikajacych z gwarancji. Dopuszcza si¢ zgloszenie usterek i
przesytanie skanow odpowiednich dokumentéw oraz zdje¢ poczta
elektroniczna.

2. Do usterek zalicza si¢ rowniez niekompletnos¢ elementow
poddanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu. Zamawiajacy w razie
stwierdzenia  niekompletnosci  elementow  odebranych  po
zabezpieczeniu  antykorozyjnym, natychmiast ~ powiadamia
Wykonawce, ktory ustali sposob zatatwienia niekompletnosci dostawy.
Odpowiedzialnos¢ za brak elementéw spoczywa na Wykonawcy.
Faktyczna ilo$¢ elementow jest udokumentowana w ,Protokole
przyjecia elementow do cynkowania" sporzadzonym przez
Wykonawcg. W przypadku braku specyfikacji elementow
dostarczonych do cynkowania, odpowiedzialno$¢ za kompletnosée
dostawy po cynkowaniu przenoszona jest na Zleceniodawce.

3. Wykonawca jest zobowiazany wywiaza¢ si¢ z obowigzkow
dotyczacych reklamacji niezwlocznie, nie pézniej niz w terminie 14
dni roboczych od momentu potwierdzenia przyjecia reklamacji.

4. Jezeli naprawa reklamacyjna napotyka trudne do przezwyci¢zenia
przeszkody, w szczegoOlnosci spowodowane sita wyzsza lub
jakakolwiek inng przyczyna, ktorej nie sposob byto przewidzie¢ ani
unikng¢ pomimo nalezytej starannosci, to termin okreslony w pkt 3
ulega przedluzeniu i zostaje uzgodniony pomigdzy Wykonawca i
Zleceniodawca.

§18

Zmiany konstrukcyjne elementéow oraz obrdobka strumieniowo-scierna

przed malowaniem przez innego wykonawce dokonane po zabezpieczeniu

antykorozyjnym powoduja utrate praw do gwarancji.
§19

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powierzchni elementéow

spowodowanych nadmiernie dugim ich sktadowaniem przez Wykonawcg.
§20

Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji, rekojmi, jak

rowniez z tytulu nienalezytego wykonania, jezeli usterki powlok zostaty

spowodowane wylacznie wadg zastosowanego materiatu, z ktérego zostata

wykonana konstrukcja.

Warunki szczegolowe cynkowania ogniowego

§21

1. Wykonawca gwarantuje cynkowanie ogniowe zgodne z normg PN-
EN ISO 1461 w jej aktualnie obowiazujacej wersji.

2 Wykonawca gwarantuje w systemie duplex powloke cynkowa wg
w/w normy zas powlok¢ malarska wg normy PN-EN ISO 12944,

3. Cynkowanie konstrukcji no$nych zgodnie z niemiecka wytyczna
DAST-Richtlinie 022 moze odby¢ si¢ po wcezesniejszym
powiadomieniu przez Zamawiajacego o takich wymaganiach i
dostarczeniu wymaganych dokumentow.

4. Mozliwos¢ spetnienia wymagan innych norm lub specjalnych
wymagan Zamawiajacego nalezy kazdorazowo uzgodni¢ z
Wykonawca.

§22

Zamawiajacy przy zleceniu cynkowania elementéw ruchomych, ktore
powinny by¢ doktadnie i szczelnie dopasowane do pozostatych elementow
maszyn lub urzadzen jest zobowiazany do pisemnego poinformowania
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Wykonawcy.

§23
Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci za odksztalcenia, ktorym ulegh
element podczas procesu cynkowania na skutek wyzwalania si¢ naprezen
materialowych i spawalniczych (temp. kapieli ok. 450 °C). Prostowanie
elementow oraz kalibrowanie otwordw i gwintow Zamawiajacy wykona
we wlasnym zakresie lub zleci wykonanie tej uslugi Wykonawcy.
Wykonawca nie odpowiada za odchylenia w zakresie wymiaréw
i dopasowania elementow.

§24
Wykonawca zastrzega sobie prawo do wstrzymania si¢ z wykonaniem ustugi
bez zadnych negatywnych dla siebie konsekwencji prawnych, jezeli
Zamawiajacy nie dopelnit obowiazkéw przewidzianych w § 4.
Wykonawca niezwlocznie poinformuje Zamawiajacego o przyczynie
wstrzymania realizacji ustugi.

§25

1. Wszystkie stale konstrukcyjne przedstawione w normach ISO, DIN,
ASTM, PN mozna ocynkowac ogniowo, jednak jakos¢ uzyskiwanych
na nich powtok cynkowych (polysk, gladkos¢, grubosé, przyczepnosé
itp.) jest rozna i zalezy od skladu chemicznego tych stali;
w szezegolnosei od zawartosci w nich wegla (C), fosforu (P) i krzemu
(Si). Zawarto$é wegla (C) i krzemu (Si) w stali nie moze przekracza¢
tacznie 0,5 %. Do cynkowania stosuje si¢ stal o zawartosci krzemu
ponizej 0,03 % lub w przedziale 0,14% do 0,25 %.W przypadku
zastosowania stali o zawarto$ci krzemu ponizej 0,03% i grubosci
stali wigkszej niz 6 mm, Zamawiajacy powinien ustali¢ warunki
cynkowania z Wykonawca. W przeciwnym wypadku Wykonawca nie
ponosi odpowiedzialnosci za brak normatywnych grubosci

2. Zeliwo jak tez niektére rodzaje staliw nie sa podatne na
cynkowanie ogniowe.

§26
Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci:
- za wyglad, grubos¢, przyczepnosé oraz plastycznos¢ powloki cynkowej w
przypadku gdy nie sa spelnione kryteria opisane w § 25,
- za ujawnione po ocynkowaniu wady powierzchni stali np.: zawalcowania,
rysy traserskie, zeszlifowania, pory, odpryski spawalnicze, wadliwe spoiny,
- za cynkowanie elementow o szczegélnej wartosci zabytkowej,
pamiatkowej itp.

Postanowienia koricowe

§27
Zmiany postanowien zawartych w niniejszych warunkach dokonuja strony
w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci.

§28
W zakresie odpowiedzialnosci odszkodowawczej jak i innych sprawach
nieuregulowanych postanowieniami Ogélnych Warunkéw Handlowych
obowigzujg przepisy Kodeksu cywilnego.

§29
Ewentualne spory wynikle ze stosowania Ogolnych Warunkéw
Handlowych strony beda probowaly rozstrzygnaé polubownie.
W przypadku nie dojscia do ugody, spory beda podlegaty pod
rozstrzygnigcie wlasciwego Sadu powszechnego dla siedziby Wykonawcy.
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