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Moslostal SIEDLCE

Klasyfikacja konstrukcji zgodnie z wymaganiami
Wytycznej DASt 022 Cynkowanie konstrukcji no$snych

Klasa detalu
Klasa konstrukcji
Stal S 235 a = 300 mm
wysokos§é kazda I | b>300<480 mm
udarnosé JR lub wyzsza c > 480 mm
Stal S 275 a <300 mm
wysokosé h =480 mm I | b>300 <480 mm
udarnosé JR lub wyzsza
Stal S 275
wysoko$é h > 480 mm ] Strefa ufnosci 2
udarnosé JO lub wyZsza
Stal S 365
wysokos$é h <300 mm |
udarnosé JR lub wyzsza Strefa ufnoéci 1
Stal S 355
wysoko$é h > 300 mm do h < 480 mm n Strefa ufnosci 2
udarnosé JO lub wyzsza
Stal S 355
wysokosé h > 480 mm m Strefa ufnosci 2 | Strefa ufnosci 3
udarnosé JO lub wyzsza
Stal S420/S 450/ S 460 : N
wysokosé h <480 mm | Strefa ufnosci 2
udarnosé JO lub wyZsza
Stal S420/S 450/ S 460
wysokosé h > 480 mm n Strefa ufnosci 2 | Strefa ufnosci 3
udarnosé JO lub wyzsza
Stopien obrobki plastycznej na zimno g, > 2%
Stosunek grubosci blach (tmax /t min) > 5,0 Jak strefa uthosei 3
Ksztalt detalu wg tabeli 6, kazdy detal, Kontrola procesu
Kratownica nie do podzialu zakres badania 100%
Diuzszy czas cynkowania > 27 min.
Kontrola wiznalna 100% po cynkowaniu Kontrola wizualna 100% plus losowe badanie proszkowo-magnetyczne po. Kontrola wizualna 100% plus systematyczne badanie proszkowo-magnetyczne po
eyn inin ' : : cynkowaniu




Klasa detalu
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Otwarty koniec dzwigara Otwory wywiercone w srodniku " Otwory wywiercone w $rodniku
Y % e przy koricu dwuteownika ] ) ____________ ] pmr; koAcu dwuteownika o
| ! o Srednicy d 2 25 mm i srednicy d < 25 mm
i I }
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Otwory przeptywowe
w Srodniku

Pelne blachy czotowe
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Zebra dospawane (odstep od krawedzi e > h)
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Zebra dospawane trjstronnie z
natozong blachg czolowa
(odstep od krawedzi e > h)
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Dospawane steZenie poprzeczne
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Zebra dospawane (odstep od krawedzi e > h)
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Dospawane sworznie czotowe

Obszar spawania blach weziowych w Srodniku

Obszar blach wezlowych z przerywanymi spoinami

Obszar spawania stezen w
profilach lub rurach
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blachy czofowej

Wyciecia w srodniku
r<10mm, w2 150 mm

W srodniku ponizej potowy ,

obszar do kontroli

Tabela pokazuje typowe detale klas A- C, na ktérych moga wystapi¢ peknigcia oraz wskazuje obszary do skontrolowania.




