VEZERT
CERTYFIKAT

Spawanie pojazdéw szynowych i czesci
pojazddéw zgodnie z EN 15085-2:2020

ZE-16083-01-00-EN15085-2016.0312.004

DVS ZERT GmbH niniejszym zaswiadcza, ze firma spawalnicza

Mostostal Siedlce sp. z o.o0.
ul. Terespolska 12
08-110 Siedice
Polska

spetnia wymagania
dla zakresu wg

Poziom klasyfikacji EN 15085-2:2020 CL1
w dziedzinie dziatalnosci P

w zakresie wskazanym w zatgczniku.

Waznos¢: 2023-08-09 do 2025-08-22

Diisseldorf, 2023-08-09
liejsce i data wydania
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or wiodacy: M.Eng. KOLODZIEJ Mgr inz. GURSCHKE
: Kierownik jednostki certyfikujacej
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ZERT

Zakres certyfikatu

ZE-16083-01-00-EN15085-2016.0312.004

Zakres:
Proces spawania zgodny | Grupa materiatowa zgodnie Wymiary Uwagi
Z EN ISO 4063 z CEN ISO/TR 15608
111 1.2 t<5mm FW
1.2 t=3-60mm BW
121 1.2 t=4-100 mm
135 1.2 t=1.5-100 mm -
2.1 t=5mm FW
2.1 t=12-50 mm BW
136 1.2 t=3-160 mm -
1.2/8.1 t=3-50mm FW
2.1 t=12-50 mm -
138 1.2 t=75-100 mm -
141 1.2 t=3-24mm BW
783 1.2 D=8-25mm -
Obszar zastosowania: = Nowa konstrukcja pojazdéw kolejowych i ich komponentéw
Odpowiedzialny(-i)
koordynator(-rzy) spawania: Marek Michalak, IWE urodzony: 1971-08-16
1. Przedstawiciel: Piotr Golabek, EWE urodzony: 1965-06-29
Kolejni przedstawiciele: Slawomir Wielgosz, IWE urodzony: 1962-05-11
Artur Krasuski, IWE urodzony: 1978-04-05
Mariusz Harasimiuk, IWT urodzony: 1980-07-09
Uwagi: Koordynatorzy spawania Piotr Golabek, Slawomir Wielgosz sg

upowaznione, w zakresie tego certyfikatu, do testowania
spawaczy/operatoréw zgodnie z odpowiednimi normami.

Nr. rejestru: DVSZERT/15085/CL1/312/16/1A1

Postanowienia ogdlne:
Obowigzuja Ogélne Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w aktualnie obowigzujacej wers;ji.
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