
 

 

Sygnatura: GSFR/P/18/2025   

 

MOSTOSTAL SIEDLCE SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ  

ul. Terespolska 12,  

08-110 Siedlce   

Wykonawcy   

biorący udział w 
postępowaniu  

 

Strona internetowa prowadzonego postępowania: 
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/   

 

Dotyczy postępowania o udzielenie zamówienia publicznego na: “ Wyposażenie linii 
do cięcia wzdłużnego blachy”  

 

I. Zamawiający udziela odpowiedzi na pytania zadane w przedmiotowym 
postępowaniu: 

Pytanie numer 3, data wysłania 2025-12-09 13:38:15 

Pytanie dot. Załącznik nr 1c do zapytania ofertowego. Minimalne parametry techniczne 
stacji mycia narzędzi: 7) Konfiguracja narzędzi wg rys. 07.199. Brak rysunku o tej nazwie 
w załącznikach. Czy chodzi tu o rysunek o nazwie 
"BLADES_AND_SEPARATORS_EQUIPMENT"? 

Odpowiedź  

W załączniku 1c omyłkowo wskazano błędny nr załącznika. W związku z powyższym pkt 
7) otrzymuje nowe brzmienie: 

„7) Konfiguracja narzędzi musi odbywać się „wg rys. 07.200 ark.1/4, 07.200 ark.2/4, 
07.200 ark.3/4, 07.200 ark.4/4”” 
Wyżej wskazane rysunki zostały udostępnione w załączniku nr 1a.   
 

Pytanie numer 4, data wysłania 2025-12-10 13:23:01 
  
Pytanie dot. Minimalne parametry techniczne stacji mycia narzędzi: 
1)            Minimalna wydajność, 3 komplety narzędzi na zmianę 



 

 

Czy mogą Państwo w prostszy sposób opisać co stanowi jeden komplet narzędzi do 
umycia? Czy jeden komplet stanowią wszystkie elementy wymienione w tabelkach 2,3 i 4 
łącznie? 
Odpowiedź  

Przez 1 komplet narzędzi należy rozumieć zestaw narzędzi służący do ucięcia 40 
pasów bednarek jednocześnie. Przykładowe zestawienia na rysunku 07.200 
  
Reprezentatywnym przykładem będzie ucięcie 40 pasów bednarki o wymiarze 29x2 
 Na taki zestaw wejdzie 
80 szt. noży krążkowych o grubości 9mm. 
80 szt. dystansów gumowanych o grubości 9mm 
40 szt odstępników o grubości 9 mm 
40 szt odstępników o grubości 6 mm 
40 szt odstępników o grubości 5 mm 
40 szt odstępników o grubości 1,6 mm 
  
Pozostałe szerokości analogicznie jak w powyższym przykładzie. 
Uzbrojenie wałów tnących nie może przekroczyć szerokości 1250 mm. Czyli dla 
bednarek szerszych od 30 mm ilość cięć będzie proporcjonalnie mniejsza, ale 
szerokość narzędzi w złożeniu pozostanie taka sama.    
  
To określenia wydajności proszę przyjąć zestaw składający się z 40 pasów o szerokości 
30 mm, czyli opisany powyżej. 
 

II. Odpowiedź na pytanie, zmiana ogłoszenia oraz modyfikacja zapytania ofertowego 
zostały zamieszczone w Bazie Konkurencyjności oraz na stronie internetowej: 
https://www.mostostal.siedlce.pl/ Zamawiający informuje, iż wszystkie zmiany stają się 
integralną częścią dokumentacji postępowania i należy je uwzględnić składając ofertę. 
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